Canos / Sin Costura / Usotermico Dimensional

DIMENSIONES Y PESOS TEORICOS DE TUBOS SIN COSTURA PARA USOS TERMICOS SEGUN
NORMA ASTM

DIAMETRO EXTERIOR

12" 5/8"  3/4" 1" 11/4" 11/2" 13/4" 2" 21/72" 3" 312" 4"
12.70 15.88 19.05 2540 31.75 38.10 44.45 50.80 63.50 76.20 88.90 101.60

0.43 - - - - - - - - - - -
- 0.64 0.78 - - - - -
- 079 097 133 170 206 243 279 - - - -
- 1.09 150 192 234 275 3.17 - - - -
- - 122 170 218 266 3.14 3.61 - -
- - - 185 238 290 343 39 501 606 7.11 8.16
- - - 191 246 3.01 355 410 219 6.29 7.38 847
- - - 205 264 323 382 441 560 678 796 9.15
- - - 223 289 355 421 486 6.18 749 881 10.12
- - - - - - 435 504 640 777 914 10.50
- - - - - - 458 530 6.75 819 964 11.09
- - - - - - 495 574 731 889 1047 12.04
- - - - - - 513 595 759 924 1088 12.52
- - - - - - - 6.31 8.06 9.81 1157 13.32

ESPESORES mm

TOLERANCIAS TERMINACION DIAMETROS] < 2,41 >241a3,81 >3,81a4,57 >4,57

R o aos o calionie @ <1016 (+40%:-0)  (+35%;-0)  (+33%;-0) (+28%;-0) SEGUN ASTM
normas segun @e>101,6 - (+35%:-0)  (+33%;-0) (+28%:-0) A-530

ASTM A-450) Terminados en Frio Je<38,1 (+20% ; - 0)
En Espesor ' ' @ e > 38,1 (+22% ; - 0)
I R DIAMETROS mm

Diametros (mm) <254 254a< 38,1 >381a<50,8 508<635 635a<76,2 762a<1016 101,6a<190,5 190,5a=228,6
Terminados en Frio +0,10 +0,15 +0,20 +0,25 +0,30 +0,38 (+0,38;-0,64) (+0,38;-1,14)

SEGUN ASTM
A-530

En diametro
exterior

Terminados en Caliente (+0,40;-79) (+0,40;-1,19) (+0,40;-1,59)
1 LONGITUDES mm I
BTN crminados en Caliente (+4,76;-0) +10
Terminados en Frio (+3,17;-0) (+4,76 ;-0) (-0 mm)

(4) La tolerancias en longitudes indicadas se aplican hasta largos de 7.200 mm. Para longitudes mayores hay una tolerancia adicional de 3,175 mm por cada 3.000 mm de exceso.

Advertenc a:
Los datos contenidos en esta pagina son meramente con caracter informat vo, pero de ninguna manera deben tomarse
como base para un proyecto, y, si asi fuera, el resultado de su uso es por cuenta y riesgo del proyectista.



